包装箱技术要求
[bookmark: _GoBack]一、材料要求
1.木材
1.1木材的种类
包装箱主要受力构件用材以白松、马尾松、落叶松、辐射松等松木为主。也可使用强度与之相同或更大的木材。其他构件用材应在保证包装箱强度的前提下选用适当材料。
1.2木材含水率
木材的含水率一般不大于20%，但外箱档、滑木、垫木用木材的含水率不大于24%。
1.3木材的允许缺陷限度
木材的允许缺陷限度见表1。
表1    木材的允许缺陷限度
	缺陷名称
	包装箱分级
	滑木、端木、枕木、横梁、箱挡、框架构件等主要受力构建木材的允许缺陷限度

	树皮
	
	不允许

	虫眼
	一级
	不允许

	
	二级
	在任意材长1m中，虫眼个数不得超过4个。已修补的虫眼除外，直径小于3mm的虫眼不计。

	活节和死节
	一级
	滑木、端木、枕木的不要受力部位不得有死节。

	
	二级
	在任意长1m中，节子的个数不得超过5个。最大节子直径不得超过材宽的30%（死节必须修补）直径小于5mm的节子不计。

	裂纹
	
	裂纹长度不得超过材长的20%（宽度不足3mm的裂纹不计，但不允许有贯通裂纹）。

	钝棱
	
	钝棱最严重部分的缺陷宽度不得超过材宽的20%，高度不得超过材厚的三分之一。

	弯曲
	
	顺弯、横弯不得超过1%，翘弯不得超过20%。

	斜纹
	
	纹理的倾斜度不得超过20%。


1.4木材的防虫害处理
必要时，应按有关规定对木材（LVL除外）进行药物熏蒸、高温加热等防虫害。
1.5木材的许用强度
包装箱用木材许用强度的范围见表2。
              表2   木材的许用强度                MPa（kgf/㎝2）
	抗弯强度（fb）
	（顺纹）抗压强度（fc）
	（顺纹）抗拉强度（ft）

	11.0(112)
	7.0(71)
	14.0(143)



1.6木材的尺寸偏差
包装箱用木材的宽度与厚度的尺寸偏差见表3。
      表3  木材的尺寸偏差                  单位为毫米
	尺寸范围
	公差

	≤20
	+2
-1

	＞20～≤100
	±2

	＞100
	±3


2.竹胶合板
2.1竹胶合板分为四类：
2.1.1特类竹胶合板是酚醛树脂胶胶合，且板表面有一层木质板（或木纹纸）胶合而成的竹胶合板。具有耐气候性、耐沸水性。
2.1.2Ⅰ类竹胶合板是用酚醛树脂胶胶合而成的竹胶合板。具有耐气候性、耐沸水性。
2.1.3Ⅱ类竹胶合板是尿醛树脂胶胶合而成的竹胶合板。具有耐冷水性。
2.1.4竹胶成型板是用酚醛树脂胶合而成。
2.2竹胶合板规格
2.2.1竹胶合板幅面尺寸及偏差见表4。
       表4   竹胶合板幅面尺寸及允许偏差         单位为毫米
	长度
	偏差
	宽度
	偏差

	1830
	+5
	915
	+5

	2135
	
	1000
	

	2135
	
	915
	

	2440
	
	1220
	

	注:对特殊要求的板,经协议其幅面可以不受上述限制。


2.3 竹胶合板和竹胶成型板尺寸及用途
竹胶合板、竹胶成型板的厚度尺寸及用途按表5的规定。
表5 竹胶合板、竹胶成型板厚度尺寸及用途
	分类及层数
	厚度范围﹙mm﹚
	用途

	
	
	一级箱
	二级箱

	特类
	五层
	4.0～5.0
	侧面、端面、外顶板
	

	Ⅰ类
	三层
	2.5～3.5
	
	外顶板

	Ⅱ类
	三层
	2.5～3.5
	
	侧面、端面

	
	二层
	1.5～2.5
	内顶板
	内顶板

	竹胶成型板
	10
	Ⅲ类箱底板
	Ⅲ类箱及敞装整装箱底板


2.4竹胶合板外观质量要求
2.4.1竹胶合板应胶合牢固，不允许鼓泡、分层等缺陷。
2.4.2竹胶合板颜色统一竹材原色，色泽应一致，不允许腐朽、霉斑等现象。
3.木胶合板
3.1木胶合板应选用GB/T 9846-2015中规定的Ⅱ类及以上室外条件下使用的砂光胶合板的要求。
3.2木胶合板幅面尺寸
木胶合板幅面尺寸应符合表6的要求
表6 木胶合板幅面尺寸 单位为毫米
	宽度
	长度

	915
	915
	1220
	1830
	2135
	－

	1220
	－
	1220
	1830
	2135
	2440

	注：特殊尺寸由供需双方协议。


3.3木胶合板长度和宽度偏差：士1.5mm/m，最大±3.5mm；
3.4木胶合板厚度偏差应符合表7的要求。
表7 胶合板厚度偏差要求 单位为毫米
	公称厚度范围(t)
	板内厚度公差
	公称厚度偏差
	用途

	
	
	
	一级箱
	二级箱

	≤3
	0.3
	士0.2
	内顶板
	内顶板

	3<t≤7
	0.5
	士0.3
	
	侧面、端面、外顶板

	7<t≤12
	0.6
	十(0.2+0.03t)
－(0.4+0.03t)
	侧面、端面、外顶板
	侧面、端面、外顶板、底板

	12<t≤25
	0.6
	十(0.2+0.03t)
－(0.3+0.03t)
	侧面、端面、外顶板、
底板
	侧面、端面、外顶板、底板


3.5木胶合板外观质量要求
3.5.1木胶合板应胶合牢固，不允许鼓泡、分层等缺陷。
3.5.2木胶合板颜色统一木材原色，色泽应一致，不允许发霉发黑、起皮开裂等缺陷。
二、包装箱制箱要求
1.包装箱用构件和木板尺寸规格
内装物质量≤4 000 kg的包装箱用各构件的尺寸规格推荐按表8选用，内装物质量＞4 000 kg 的包装箱用各构件的尺寸规格推荐按GB/T7284-2016《框架木箱》的规定选用。
表8  包装箱用各构件的尺寸规格
	构件名称
	构件规格（mm）
	备注

	箱挡
	15×50、20×60、25×50、30×80
	用于内包装盒

	立挡、横挡
	25×80、30×80、30×90、35×90
	用于Ⅰ类箱

	立柱、框木、横梁、辅助立柱等
各种撑木
	25×70、30×80、35×80、35×90、30×100、
35×100
	用于Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类箱

	滑木
	60×90、70×100、80×120、90×140、100×
150、120×160、120×180
	用于Ⅱ、Ⅲ类箱

	端木
	50×70、60×80、70×90
	用于Ⅱ、Ⅲ类箱

	枕木
	50×70、60×80、70×90、80×100
	用于Ⅲ类箱

	垫木
	60×80、70×90、20×40
	用于Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类箱

	压木
	50×60
	用于Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类箱

	辅助横梁
	50×60、60×80
	用于Ⅱ、Ⅲ类箱


2.包装箱用底板的尺寸规格
一级Ⅰ、Ⅱ类包装箱底板采用木板，推荐选用厚度范围12、15、18、20、25mm；
二级Ⅰ、Ⅱ类包装箱底板采用木板，推荐选用厚度范围12、15、18、20mm；
Ⅲ类包装箱、Ⅴ类整装用敞装箱底板采用竹胶成形板，厚度为10mm。
3.包装箱构件要求
3.1压木、辅助横梁
3.1.1压木用于各类包装箱中机器安装完毕后，为防止机件松动或窜动用。压木的规格为50×60mm；
3.1.2当包装箱宽度≤2000mm时选用50×60mm的辅助横梁；当宽度＞2000mm时，选用60×80mm的辅助横梁；并且辅助横梁应立放。
3.2滑木
3.2.1滑木应按内装物受力重心排列。滑木中心间隔一般不大于1200mm。需用叉车沿横向进叉装卸时，滑木的中心间隔应不大于1000mm。超过规定的间隔时，中间要增加相同截面尺寸的滑木。中间滑木所承受的载荷为两端滑木载荷的1/2左右。
3.2.2滑木与端木、枕木一般用螺栓连接。对整装箱，当内装物用螺栓固定时，应将内装物用螺栓固定在枕木上，或同时固定在滑木和枕木上。
3.3端木、枕木
3.3.1端木、枕木用螺栓固定在滑木上，当内装物重量W≤1000kg时，选用M10的螺栓；当内装物重量1000kg＜W≤3000kg时，选用M12的螺栓；当内装物重量＞3000kg时，选用M16的螺栓。螺栓一般允许略高出端木、枕木。但如有影响机件安装的特殊要求时，应将螺栓头部沉入端木或枕木中。
3.3.2当端木规格为50×70mm时，也可以用长100～120mm圆钢钉钉在滑木上。
3.4垫木
3.4.1垫木安装在滑木下方，垫木与滑木的连接用长100～120mm的圆钢钉钉在滑木上，不允许使用木胶合板和多层复合板。
3.4.2垫木的数量应根据包装箱的长度而定，垫木与垫木之间的距离一般应为700～1200mm，垫木与滑木端头的距离为250～550mm，其值相当于滑木长度的1/6左右。
3.4.3当内装物重量＞2500㎏时，在包装箱箱底两端垫木的外侧起吊处的位置加装TZH18.3的起吊护铁，并用长60mm的圆钢钉钉在滑木上。
3.4.4 20×40mm垫木用于Ⅰ、Ⅱ类包装箱中散装零件上下层间的分层，以防止机件相互挤压造成损坏。
3.4.5 60×80mm垫木（横档）用于Ⅰ类包装箱和Ⅱ类、Ⅲ类重量≤2000㎏包装箱。70×90mm垫木Ⅱ类、Ⅲ类重量＞2000㎏包装箱。
4.钢钉的使用方法
4.1包装箱的箱板与框架、护棱、护角等钉合时，钢钉长度为50mm；Ⅰ类箱底板与横档钉合时钢钉长度为60mm；构件与构件钉合时，侧面、端面与滑木、端木钉合时，钢钉长度为80mm。
4.2上下框木与两端的立柱连接，采用单企口形式，再用圆钢钉钉合牢固。
4.3包装箱的木板与框架钉合时，每块木板应不少于2枚钢钉。
4.4包装箱的框架与构件钉合时采用U形钢钉，每个连接处不少于2枚U型钢钉。
4.5钉合后，钢钉露出板材的长度应敲弯，紧贴在板材上。
5. 拼接要求
5.1外顶板用胶合板一般不允许拼接，若必须拼接时，拼缝安排在横梁处平拼、压实钉牢。
5.2 侧面、端面所用胶合板原则上是整块板，若需要拼接时，拼接处必须在内框架的立柱处，外侧用包装钢带覆盖接缝，并不得采用横向拼接法。
5.3滑木原则采用一根整木，若长度不够，用6～8mm钢板应按规定对接，但对接的位置不能在长度的中心和起吊处，而且各滑木的对接位置应错开。滑木宽度为90mm以下时用M10螺栓对接，超过90mm时用M12螺栓对接。
5.4端面的框木不允许拼接。
5.5侧面的上框木、下框木、顶盖的连接梁等处一般不允许在中间处拼接，若必须拼接时，拼接尽量在靠近两端的位置，并用U型钉搭接一个平撑。
三、包装箱包装袋要求
	名称及规格
	执行标准及性能要求
(不低于)
	其它质量要求
	主要特点
	使用场合

	透明复合膜
(0.10mm)
	GB/T21302-2007《包装用复
合膜、袋通则》
纵向拉伸强度(MPa)： ≥25 纵向伸长率(%)：400
横向拉伸强度(MPa)： ≥20 横向伸长率(%)：350
	1.表面印刷 公司 LOGO。
2.热粘合性 能良好。
3.热粘合温 度约 130℃。
4. 厚度偏差 ≤±10%。
	透明、耐紫外性 能好， 阻隔性能 好。 拉伸强度、 抗 刺 破 性 能 较 好。
	1.本国箱、出国 箱内包装袋，单 层。           2.一般本国敞装 箱包装袋，单层。 3.出国敞装箱包 装袋，内外两层。 	(注：该袋正反 面粘结性能差异 很大。)

	注：“PE透明复合膜”材料结构建议为“PA/TIE/PE/PA/PE”(属共挤复合膜)，也可采用符合GB/T21302-2007《包装用复合膜、袋通则》标准的其它结构。“透明复合膜”的拉伸强度、伸长率分别相当于GB/T21302-2007表4中3级、表5中的3级。
注3：表中强度数值源于大量实测数据，如与相关标准有出入，以本表数值为准。
注4：表中本国箱、出国箱指含有六个面的包装箱。
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